wieloletnie , ekologiczne i tanie rozwigzanie
nie wymagajace konserwacji



O firmie

Pietrucha Grupa jest firma rodzinng i skupia jedng firme handlowa oraz

trzy zaktady przetwdrstwa tworzyw sztucznych Zaktady produkcyjne znajduja sie

w trzech lokalizacjach i zatrudniajg ponad 350 pracownikéw.

W naszych, zaawansowanych technologicznie zaktadach produkcyjnych wytwarzane sg
réznorakie profile konstrukcyjne z tworzyw termoplastycznych i materiatéw
geosyntetycznych. Siedziba firmy S. i A. Pietrucha Sp. z o. 0. znajduje si¢

w Ksawerowie (centralna Polska) . Spétka ta jest

odpowiedzialna za produkcje i sprzedaz bezposrednia grodzic winylowych.

Nasz szeroki asortyment gwarantuje nam ugruntowanga pozycje na polskim i europejskim
rynkach inzynierii ladowej . Doswiadczenie, ktére przez lata zdobywalismy pozwala nam
oferowac produkty najwyzszej jakosci oraz wprowadzac na rynek nowe,

wychodzace naprzeciw oczekiwaniom naszych klientéw.

Certyfikaty i aprobaty:

RIS N I A N R

Atest Higieniczny
Narodowy instytut Zdrowia Publicznego
Paristwowy Zaktad Higieny
HK/W/0211/2011

Aprobata Techniczna IMUZ
Instytut Melioracji i Uzytkéw Zielonych w Falentach
AT/18-2009-0024-02

Aprobata Techniczna IBDiM
Instytut Badawczy Drég i Mostéw
AT/2006-03-1986




Przeznaczenie i zakres stosowania grodzic winylowych

W ostony przeciwerozyjne strefy Sciekéw i zbiornikéw wodnych

B umocnienia przeciwpowodziowe

W zabezpieczenia wykopéw, osuwisk, rowéw melioracyjnych

| przestony ograniczajace filtracje wéd gruntowych,

B réwniez na terenach zagrozonych ekologicznie

B elementy konstrukcji przepustéw drogowych i mostéw

M elementy konstrukcji zabezpieczajacych drogi przed osuwiskami
B elementy Scian palowych oporowych i grodziowych

| przegrody filtracyjne w zbiornikach wodnych

B elementy ksztaltowania terenéw zielonych

B obudowy basenéw ogrodowych

Schematy pokazujace mozliwos¢ stosowania grodzic winylowych

zabezpieczenie brzegu
zbiornika wodnego
przed podmywaniem go przez wode

regulacja koryta rzek,

zabezpieczenia brzegéw rzek, kanatéw,
rowéw, etc. przed podmywaniem,
zabezpieczenie nasypow i skarp

budowa drogi, grobli,
w gtab zbiornika wodnego

zabezpieczenia miejsc 0 zmiennym
poziomie wéd, grodzice stuzg jako
tama przed wylewaniem rzek,

kanatéw, zbiornikéw wodnych etc.

odgrodzenie terenu podmoktego,
(budowa drogi)

zabezpieczenie watéw
przeciwpowodziowych




Korzysci ptynace ze stosowania naszych grodzic winylowych

B Lekkie i tatwe w instalacji przy zastosowaniu standardowych urzadzeri

mTanie (catkowite oszczednosci w procesie instalacji siegaja ponad 30%
w stosunku do grodzic stalowych)

B Diugotrwate zabezpieczenie bez potrzeby konserwacji poniewaz nasz
materiat jest catkowicie odporny na:

-korozje biologiczna

-rdze

-pekniecia

-zarysowania

-Scieranie

-wode morska

-szkodliwe promieniowanie UV

m Wyjatkowa trwatos¢, bardzo dobre parametry mechaniczne
i wytrzymatoSciowe (ograniczona gwarancja nawet do 50 lat)

B Ekologiczne rozwigzanie poniewaz wyréb w znaczacej czesci pochodzi
z materiatu uzyskanego z recyclingu konstrukcyjnego PVC, ponadto moze
by¢ ponownie przetwarzany

mPotaczenia s wzdtuz bokéw, z dala od strefy najwiekszych obcigzen

M Potfaczenia sg praktycznie niewidoczne co zapewnia czysty, prosty
i estetyczny wyglad

- Unikalny ptaskopowierzchniowy projekt powoduje, ze nasze grodzice sa
tatwiejsze w instalacji od innych grodzic tego typu

B Sy zaprojektowane tak by tatwo formowac¢ wewnetrzne i zewnetrzne
krzywizny podazajace za naturalna linig brzegowa

fF L




Warunki techniczne stosowania

Stosowanie grodzic winylowych w budownictwie powinno odbywac sie na podstawie
dokumentacji technicznej, opracowanej zgodnie z obowiazujacymi normami

i przepisami oraz zatwierdzonej w obowigzujacym trybie.

Zabezpieczenia z grodzic winylowych powinny by¢ wykonywane $cisle wedtug
wytycznych projektantaoraz zgodnie z zaleceniami producenta.

Zasady montazu

Montaz grodzic winylowych wymaga specjalistycznego
sprzetu i powinien by¢ wykonywany

przez wykwalifikowany personel, wyspecjalizowanych firm
branzy budownictwa wodno-ladowego,

zgodnie z projektem i Instrukcja Montazowa Producenta.
Producent nie bierze odpowiedzialnosci za wady powstate w
wyniku niewtasciwego zastosowania

lub instalowania produktu.

Opis techniczny wyrobu

Grodzice winylowe wykonywane sa z twardego polichlorku winylu

modyfikowanego srodkami utatwiajacymi przetwérstwo, modyfikatorami udarnosci,
stabilizatorami termicznymi i UV oraz wypetniaczami mineralnymi.

Sa wytwarzane metoda wyttaczania jako profile monolityczne lub metoda wspétwyttaczania
(koekstruzji) z rdzeniem wykonanym z materiatu uzyskanego z recyclingu konstrukcyjnego PVC,
ktry jest powleczony warstwa tworzywa pierwotnego. Wytwarzane sg standardowo

w kolorze oliwkowym oraz w kolorach wg zaméwienia odbiorcy.




Metody instalacji

Stosowane sg trzy podstawowe metody instalacji $cian z grodzic winylowych:

Il WBIJANIE
najczesciej stosowana metoda, w ktérej grodzice sa mechanicznie wciskane w grunt,
przy uzyciu mtotéw wibracyjnych, wzdtuz uprzednio zainstalowanych wzornikéw.
Uzywany jest lekki sprzet o niewielkiej energii uderzenia, w celu petnej ochrony
grodzic przed uszkodzeniem.
Rodzaj uzywanego sprzetu jest uzalezniony od rodzaju gruntu, gltebokosci zagtebienia i
wytrzymatosci grodzicy.

I WPLUKIWANIE
metoda stosowana przy instalacji grodzic w scisle spoistych lub mocno zbitych gruntach.
W pewnych warunkach, sita mtotéw wibracyjnych moze by¢ niedostateczna
do uzyskania wymaganego zagtebienia. Moze to by¢ spowodowane przeszkodami
wystepujacymi w gruncie lub zbyt twardym gruntem. Technika wptukiwania ma na celu
wytworzenie cisnienia bezposrednio pod stopg grodzicy, ktére rozluzni i usunie grunt pod
grodzica. Do zmiekczenia gruntu uzywa sie strumienic powietrznych lub
wodnych z nisko- lub wysokocisnieniowymi pompami wodnymi.

Il WKOPYWANIE

metoda stosowana przy budowie sciany palowej o niewielkim zagtebieniu, czesto

w kamienistych gruntach, gdy nie jest mozliwe zastosowanie zaréwno techniki wbijania jak
i wptukiwania. Grodzice montowane sa w uprzednio wykopanym rowie, ktéry jest nastepnie
wypetniany po obu stronach $ciany dobrang projektowo podsypka.

Zalecane jest mechaniczne lub chemiczne utwardzenie zastosowanej podsypki.
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Opis wtasnosci ‘ j-m. ‘ GW-270/3,5
15,61
Szerokos¢ przekroju mm 270
15010
Wysokos¢ przekroju mm 155,5
Grubosé scianki mm 35
Gestosé Kg/m® 1450-1550 270410
Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa 40
Modut sprezystosci przy rozcigganiu | MPa 2600 35105
Modut sprezystosci przy zginaniu MPa 2600 r
Modut spé'ﬁ‘zggttgrsng;np;%zgmamu MPa 1000-1500
Granica plastycznosci przy sciskaniu | MPa 55-60 822106 8306
Wskaznik przekroju Cm*/m 65 -m1
Moment bezwtadnosci Cm‘/m 480
Dopuszczalny moment* KNm/m 1,25
Maksymalny dopuszczalny moment | KNm/m 2,51
“WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA=2
Opis wtasnosci ‘ jm. | O ‘ 85
Szerokos¢ przekroju mm 270 }:@k *
Wysokos¢ przekroju mm 155,5 R g [3
Grubos¢ Scianki mm 55 > Q
Gestosé Kg/m® 1450-1550 @
Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa 40
Modut sprezystosci przy rozciaganiu | MPa 2600
Modut sprezystosci przy zginaniu MPa 2600 270
Modut sp(;'e:g:::?r:;npgﬁzgmamu MPa 1000-1500
Granica plastycznosci przy sciskaniu | MPa 55-60
Wskaznik przekroju Cm’/m 100
Moment bezwtadnosci Cm'm 510
Dopuszczalny moment* KNm/m 2,00
Maksymalny dopuszczalny moment |KNm/m 4,00
*WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA=2 2
Opis wiasnosci ‘ jom WAg%ééoT’éprz‘ &
— Tl
Szerokos¢ przekroju mm 270
Wysokos¢ przekroju mm 155,5 N g 3 N
Grubos¢ scianki mm 55 o §
Gestosé Kg/m® 1450-1550
Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa 40
Modut sprezystosci przy rozcigganiu | MPa 2600 i
Modut sprezystosci przy zginaniu MPa 2600 270.
Modut spJﬁg:tgf;:an%zglnanlu MPa 1000-1500
Granica plastycznosci przy sciskaniu | MPa 55-60
Wskaznik przekroju Cm*/m 357
Moment bezwtadnosci Cm'‘/m 2626
Dopuszczalny moment* KNm/m 7,14
Maksymalny dopuszczalny moment |KNm/m 14,28

*WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA=2
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Opis wiasnosci ‘ j-m. ‘ GW-300/5,5 300% 10
Szerokos¢ przekroju mm 300 =
Wysokosé przekroju mm 115 O‘E’i 55%075 15641
Grubos$é scianki mm 55 15 +10
a0 83
Gestosé Kg/m® 1450-1550 ﬁﬁf
Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa 40 |I|I
Modut sprezystosci przy rozciaganiu | MPa 2600
Modut sprezystosci przy zginaniu MPa 2600
Modut sprezystosci przy zginaniu
diugoterminowy MPa 1000-1500
Granica plastycznosci przy sciskaniu | MPa 55-60
Wskaznik przekroju Cm*/m 320
Moment bezwtadnosci Cm'‘/m 1800
Dopuszczalny moment* KNm/m 6,40
Maksymalny dopuszczalny moment |KNm/m 12,80
“WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA=2
4
Opis witasnosci ‘ j-m. ‘ GW-460 /5,5
il
Szerokos¢ przekroju mm 460 T
A p )| 197,52+
Wysokos¢ przekroju mm 130 3 =
Grubosé $cianki mm 55 s
Gestosé Kg/m® 1450-1550
Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa 40 460 b4
N
Modut sprezystosci przy rozciaganiu [ MPa 2600
Modut sprezystosci przy zginaniu MPa 2600
Modut sprezystosci przy zginaniu
Ak Tasterminow] MPa 1000-1500
Granica plastycznosci przy sciskaniu | MPa 55-60
Wskaznik przekroju Cm°/m 380
Moment bezwtadnosci Cm‘/m 2413
Dopuszczalny moment* KNm/m 7,65
Maksymalny dopuszczalny moment | KNm/m 15,30
“WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA=2
5
Opis wtasnosci ‘ j-m. ‘ GW-458 /12,0 452,63 -
- ©
32]
Szerokos¢ przekroju mm 458 o
Wysokos¢ przekroju mm 254
Grubosé scianki mm 1,7 <
Yol
Gestosé Kg/m® 1450-1550 o 7
Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa 40 0
— — STy -
Modut sprezystosci przy rozciaganiu [ MPa 2600 © —
Modut sprezystosci przy zginaniu MPa 2600
Modut sprezystosci przy zginaniu
diugoterminowy MPa 1000-1500
Granica plastycznosci przy sciskaniu | MPa 55-60
Wskaznik przekroju Cm*/m 1660
Moment bezwtadnosci Cm'/m 21080
Dopuszczalny moment* KNm/m 37,00
Maksymalny dopuszczalny moment | KNm/m 74,00

*WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA=2
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606
Opis wiasnosci ‘ jm. ‘ GW-610/6,4
e ——
\
S kos¢ kroj
zerokos¢ przekroju mm 606 180 6.4
Wysokos¢ przekroju mm 180 n
2 H
Grubosé $cianki mm 6,4 604,50
Gestosé Kg/m® 1450-1550
Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa 40
Modut sprezystosci przy rozciaganiu | MPa 2600
Modut sprezystosci przy zginaniu MPa 2600
Modut sprezystosci przy zginaniu
diugoterminowy MPa 1000-1500
Granica plastycznosci przy sciskaniu | MPa 55-60
Wskaznik przekroju Cm*/m 580
Moment bezwtadnosci Cm'‘/m 5174
Dopuszczalny moment* KNm/m 11,55
Maksymalny dopuszczalny moment |KNm/m 23,10
“WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA=2
7
Opis wtasnosci ‘ j.m. ‘ GW-610/7,2
606,00 * 15,00
Szerokos$é przekroju mm 606 | = a2 |
Wysokos¢ przekroju mm 200 2 ‘ ! !
Grubosé scianki mm 7,2 200
]
s 3
Gestosé Kg/m 1450-1550 A 604,50 H
Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa 40
Modut sprezystosci przy rozciaganiu [ MPa 2600
Modut sprezystosci przy zginaniu MPa 2600
Modut sprezystosci przy zginaniu
dtugoterminowy MPa 1000-1500
Granica plastycznosci przy $ciskaniu | MPa 55-60
Wskaznik przekroju Cm’/m 780
Moment bezwtadnosci Cm'/m 7895
Dopuszczalny moment* KNm/m 15,60
Maksymalny dopuszczalny moment |KNm/m 31,20
“WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA=2
8
Opis witasnosci ‘ j.m. ‘ GW-610/9,0
606
Szerokosé¢ przekroju mm 606 s 00; ‘ 2412 1
Wysokos¢ przekroju mm 230
230
Grubos¢ scianki mm 9 N
2 H
Gestosé Kg/m® 1450-1550 604,50
Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa 40
Modut sprezystosci przy rozciaganiu [ MPa 2600
Modut sprezystosci przy zginaniu MPa 2600
Modut sprezystosci przy zginaniu
dlugoterminowy MPa 1000-1500
Granica plastycznosci przy sciskaniu | MPa 55-60
Wskaznik przekroju Cm’/m 1100
Moment bezwtadnosci Cm‘/m 12576
Dopuszczalny moment* KNm/m 22,05
Maksymalny dopuszczalny moment |KNm/m 44,10

*WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA=2
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24010

29010

240%10

29010

1149

240%10

290*10

Opis wlasnosci ‘ j-m. ‘ GW-580/7,0
Szerokos¢ przekroju mm 290
Wysokos¢ przekroju mm 240
Grubos¢ scianki mm 7
Gestosé Kg/m® 1450-1550
Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa 40
Modut sprezystosci przy rozciaganiu | MPa 2600
Modut sprezystosci przy zginaniu MPa 2600
Modut spdrlguzgy:tt:rslﬁ;"por‘fv);’zglnanlu MPa 1000-1500
Granica plastycznosci przy sciskaniu | MPa 55-60
Wskaznik przekroju Cm’/m 1229
Moment bezwladnosci Cm'/m 15652
Dopuszczalny moment* KNm/m 24,59
Maksymalny dopuszczalny moment |KNm/m 49,17
*WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA=2
10
Opis wtasnosci ‘ j-m. ‘ GW-580/9,0
Szerokos¢ przekroju mm 290
Wysokos¢ przekroju mm 240
Grubosé scianki mm 9
Gestosé Kg/m® 1450-1550
Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa 40
Modut sprezystosci przy rozcigganiu | MPa 2600
Modut sprezystosci przy zginaniu MPa 2600
Modut spdrﬁ‘zgg::rs"ﬁ;np;%zgmamu MPa 1000-1500
Granica plastycznosci przy sciskaniu | MPa 55-60
Wskaznik przekroju Cm’/m 1745
Moment bezwladnosci Cm'/m 22223
Dopuszczalny moment* KNm/m 34,95
Maksymalny dopuszczalny moment |KNm/m 69,90
“WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA=2 "
Opis wiasnosci ‘ j-m. ‘ GW-580/ 11,0
Szerokos¢ przekroju mm 290
Wysokos¢ przekroju mm 240
Grubosé $cianki mm 1"
Gestosé Kg/m® 1450-1550
Wytrzymatos¢ na rozciaganie MPa 40
Modut sprezystosci przy rozciaganiu [ MPa 2600
Modut sprezystosci przy zginaniu MPa 2600
Modut spdr'euzg:‘tgrsrﬁ;nporﬁzgmamu MPa 1000-1500
Granica plastycznosci przy sciskaniu | MPa 55-60
Wskaznik przekroju Cm’/m 1951
Moment bezwtadnosci Cm‘/m 24847
Dopuszczalny moment* KNm/m 39,00
Maksymalny dopuszczalny moment | KNm/m 78,00

“WSKAZNIK BEZPIECZENSTWA=2




30

AKCESORIA

B NAROZNIK 610/580

- ] i )| g 26
Opis wiasnosci J-m. Wartos¢ g
"
Szerokos¢ przekroju mm 96,50
Wysokos¢ przekroju mm 58,80
Gestosé Kg/m® 1450-1550 26,5
. - . ~
Opis wiasnosci j-m. Wartosé o
BEN
2
o
Szerokos¢ przekroju mm 45,00
Wysokos¢ przekroju mm 15,60
Gestosé Kg/m® 1450-1550
15,61
Opis wiasnosci j-m. Wartosé
290 |
30 30
Szerokos¢ przekroju zewnetrzna mm 290
Szerokos¢ przekroju wewnetrzna mm 270 o 08
Wysokos¢ przekroju zewnetrzna mm 90 °
Wysokos¢ przekroju etrzna mm 80
Grubos$¢ scianki mm 10 1001+ 270
Gestosé Kg/m® 1450-1550
A |
H ODBOJ S (=
12 15
&
Opis wiasnosci j-m. Wartosé
©
Szerokos¢ przekroju mm 82,00
Wysokos¢ przekroju mm 50,60
Gestos¢ Kgin?’ 1450-1550 50




www.vinylpiling.eu
www.grodzice.com

Pietrucha

Rok zalozenia 1960

S. i A. Pietrucha Sp. z o0.0.

ul. Szkolna 29

95 - 054 Ksawerow

tel. (+48) 42 212-84-84

fax (+48) 42 212-84-87
grodzice@pietrucha.pl
export.ksawerow@pietrucha.pl
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